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Zobr. 4-1: Použití vykopané zeminy umožňuje 
rychlejší a nákladově výhodnější pokládku.

Zobrazení 4-2: Při tomto postupu se nová 
trubka kontinuálně zaorá a rýha se potom 
ihned uzavře.

Zobrazení 4-3: Speciální zařízení vyfrézuje 
úzkou rýhu pro potrubí, do které se stejným 
pracovním postupem vloží flexibilní potrubí.
Vytěžená zemina se použije jako zásypový 
materiál.

Uložení do pískového lože není nutné 
díky moderním materiálům
Stoupající tlak na snižování nákla-
dů nutí mnoho zásobovatelů k úvaze, 
zda je nutné nákladné pískové lože 
pro nové vedení.Pokud je vykopaná 
zemina vhodná pro zhutňování, pak 
lze tuto zeminu opětovně použít mís-
to písku pro zasypání.Předpokladem 
pro tento způsob pokládky je mít tako-
vý potrubní systém, který odolá tak-
to vzniklému zatížení.Ve venkovských 
oblastech kromě toho existuje mož-
nost pokládky nového potrubí enorm-
ně výkonnými metodami jako je pluho-
vání nebo frézování.

Vrubový záznam
Bodové zatížení

Vrubový záznam
Bodové zatížení

Vrubový záznam
Bodové zatížení

Pluhování Frézování

4.1	 Popis metody

Zřeknutí se pískového lože může vést k 
tomu, že nově položené potrubí bude 
na povrchu poškrábané (povolené je 
max. do 10% síly stěny).Kromě toho 
mohou kameny po delší dobu bodo-
vě nebo liniově zatěžovat vnější stěnu 
trubky a tím mohou dodatečně společ-
ně s provozním zatížením jako je vnitř-
ní tlak, zatížení zeminou nebo doprav-
ní zatížení způsobit škodu.Pokud se 
vzdáme pískového lože, které chrání 
trubku musíme vybrat takový potrub-
ní systém, který bude schopen odolá-
vat lehkému povrchovému poškození 
vzniklému škrábanci a obzvláště bodo-
vému zatížení tak, aby to nevedlo ke 
vzniku trhlin z pnutí.
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4.2	 Popis výrobku

Kontrola povrchu trubky na první pohled

	 90% jmenovité síly stěny PE 100 RCplus - černá
	 10% jmenovité síly stěny PE 100 RCplus - barevná
	=100% bezpečnostZobrazení 4-4

Trubky pro pitnou vodu · plynové trubky · 	
tlakové trubky pro odpadní vodu

Trubka egeplast 90 10® RCplus je tla-
ková trubka z PE 100 RCplus (Resistan-
ce to Crack) s nejvyšší odolností pro-
ti pomalému šíření trhlin.Rozměrově je 
zaintegrovaná 10%-ní barevná vnější 
vrstva, která umožňuje provést přes-
né posouzení stavu povrchu trubky 
podle DVS,DVGW a KRV.Obě vrstvy 
jsou spolu pomocí koextruze neoddě-
litelně spojeny.Egeplast vyvinul trubku 
90 10® RCplus speciálně pro otevřenou 
pokládku bez pískového lože, jakož i 
pro metody pluhování a frézování.

Trubky 90 10® RCplus z PE 100 RCplus 
nabízejí tyto technické vlastnosti:

• vysokou životnost
• vysoký modul ohybového tváření
• dobrou vrubovou houževnatost
• bezproblémovou svařitelnost
• �nejvyšší odolnost proti pomalému 
šíření trhlin a tím optimální ochranu 
proti trhlinám vzniklých z pnutí pro-
střednictvím bodového zatížení

• certifikovanou kvalitu RAL/DVGW

Odolnost proti trhlinám vzniklých z 
pnutí díky PE 100 RCplus

Při otevřené pokládce potrubí bez pís-
kového lože jsou trubky vystaveny kvůli 
kamenům velkému bodovému zatížení.
Tím může dojít ke vzniku trhlin způso-
bených pnutím.
Materiál pro trubky egeplast 90 10® 
RCplus byl vybrán ideálně: egeplast 
používá pro výrobu trubek 90 10® 
RCplus výhradně materiály RCplus 
(Resistance to Crack) MRS-třídy 
PE 100, které jsou zvláště odolné proti 
vzniku trhlin z pnutí.Tyto materiály jsou 
odolné na základě toho, že mají vyni-
kající odolnost proti trhlinám vyskytují-
cích se při bodovém zatížení.

V zájmu zajištění 100%-ní bezpeč-
nosti musí být možnost přímo na sta-
veništi přesně posoudit případné 
poškození.Jak Německý svaz pro 
svařovací techniku (DVS), tak DVGW 
jakož i Sdružení pro plastová potru-
bí (KRV) ve svých směrnicích připouští 
zářezy (rýhy/vrypy) jen max. do 10% 
síly stěny.Z tohoto důvodu je u trubky 
egeplast 90 10® RCplus zaintegrovaná 
rozměrově 10%-ní barevná vnější vrst-
va.Tím je na první pohled patrné, zda 
jsou dodrženy tyto zadané podmínky.

Kromě toho vnější barevná vrstva 
slouží i k barevnému označení trubek 
pro plyn, pitnou vodu nebo odpadní 
vodu. Trubky z PE 100 RCplus s extrém-
ně odolným ochranným pláštěm mohou 
být také použity pro techniky bezvýko-
pových pokládek a sanační metody.
Další informace naleznete v kapito-
le 5: „Bezvýkopová pokládka / Sana-
ce“ jakož i v kapitole 6: „Lokalizace a 
důkaz o nepoškození položené potrub-
ní větve“

egeplast 90 10® RCplus
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4.3	 Zajištění kvality PE 100 RCplus

Moderní techniky pokládky kladou 
zvláštní požadavky na trubní materiály.
Doplněk k platným normám a DVGW -	
 pracovní list GW 335 část A2 stano-
vuje vysoké nároky na kontrolu mate-
riálových vlastností.Rozhodující pro 
životnost trubky v extrémních podmín-
kách je odolnost trubního materiálu 

proti pomalému šíření trhlin, přičemž 
trubky by měly vzhledem ke zvýše-
ným požadavkům dosáhnout normou 
stanovenou životnost 100 let.Pomocí 
optimalizované polymerace se zvláš-
tě zlepšila odolnost proti vzniku trhlin 
způsobených pnutím.Dnešní kvalita PE 
100 RCplus dosáhla téměř takové odol-

nosti proti vzniku trhlin z pnutí jako 
má sít´ovaný polyetylen PE-X, který se 
už mnoho let nasazuje při ztížených 
podmínkách.Notch-test a FNCT-test 
nám poskytnou vysvětlení o chování 
jednotlivých materiálů při vzniku trhlin 
z pnutí (Slow Crack Growth).

Zobrazení 4-6: 	
Full Notch Creep-test FNCT (ISO 16770)Zobrazení 4-5: Notch-test (ISO 13479)

Zobrazení 4-7:
 Test bodového zatížení podle Dr. Hessela

V případě Notch-testu (Notch = angl. 
zářez) podle ISO 13479 se kus trubky 
na určitém místě nařízne a potom se 
při zkušební teplotě 80°C a pod zku-
šebním tlakem 9,2 barů (SDR 11, PE 
100) vystaví zkoušce až do okamžiku 
prasknutí.

Další vývoj Notch-testu popisuje ISO 
16770. Při FNCT testu se malé zkušeb-
ní tyčinky naříznou tak, aby vůči testo-
vanému materiálu tvořily ostré hrany a 
při 80°C (+2% Arkopal N 100) a kon-
stantním napětí v tahu 4 N/mm2 se tak 
dlouho zatěžují, dokud se nezlomí.Test 
simuluje lokální koncentraci napětí.

Dodatečnou zkouškou je bodový zatěžo-
vací test podle Dr. Hessela.Pomocí toho-
to testu simulujeme tlakové zatížení 
trubky způsobené kamenem.Trubka se 
nachází pod vnitřním tlakem a je doda-
tečně zatížena závažím, které simuluje 
zatížení způsobené kamenem (hloubka 
vniknutí: od 8,2% vnějšího průměru) do 
vnitřního vyboulení.Zkušební teplota činí 
80°C (+2% Arkopal N 100).

Dr. Hessel Ingenieur-
technik porovnal 
výsledky zkoušek 
trubek pod vnitř-
ním tlakem s doda-
tečným bodovým 
zatížením s výsled-

ky uvedenými v FN-
CT-testu (3R‑internatio-

nal 4/2001 a 6/2001), k stanovení 
prognózy o životnosti trubek, které se 

nacházejí pod dodatečným bodovým 
zatížením.Z toho vyplývá, že k pravi-
delné kontrole kvality trubek, které jsou 
po celou dobu provozu položeny do 
bezpískového lože lze použít výsledky 
FNCT-testu.
V akreditovaných zkušebních laborato-
řích v rámci Full Quality Testing Cycle 
následuje kontrola materiálových vlast-
ností všech PE 100 RCplus šarží mate-
riálů a kontrola vlastností materiálu 

po zpracování na vyrobené potrubí 
pomocí FNCT-zkoušky.Jak v Notch-tes-
tu tak i v FNCT-testu se prokázalo, že 
materiál PE 100 RCplus je výrazně lepší 
než standartní typy PE 100 a naměře-
né hodnoty jsou vysoko nad požado-
vanými hodnotami pro trubky s ochran-
nou vlastností.

egeplast 90 10® RCplus
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Dlouhodobá 
zkouška vnitřním 
přetlakem

S4 Test (rychlé 
šíření trhlin)
110x10 mm

Notch Test FNCT
Zkouška bodového 
zatížení podle Dr. 

Hessela

PE podle GW 335 
část A2

s =12,4  N/mm2; 	
20°C	
≥ 100 h  

podle DIN 8075

pc ≥ 8 bar
80°C; 9,2bar	
≥ 500 h

250 - 800 h 1) 1000 – 3000 h 1)

PE 100 + 2)
s =12,4  N/mm2; 	

20°C
≥ 200 h

pc ≥ 10 bar
80°C; 9,2bar	
≥ 500 h

250 – 800 h 1)

> 300 h 3)
1000 – 3000 h 1)

PE 100 RCplus
s =12,4  N/mm2; 	

20°C
≥ 200 h

pc ≥ 10 bar
80°C; 9,2bar	

≥ 5000 h ≥ 8760 h ≥ 8760 h

Tabulka 4-1	 1) Hodnoty z 3R‑international 4/2001 a 6/2001	
	 2) Asociace PE 100+ je sjednocení výrobců polyetylenu, kteří dobrovolně překračují požadované normy	
	 3) Údaje jednotlivých výrobců

Pomocí osvědčení 3.1  B lze na přání 
dokumentovat kvalitu použitých materi-
álů.
Egeplast používá při výrobě trubek 
egeplast 90 10® RCplus jen vybrané 
PE 100 materiály (PE 100 RCplus ).Při 
kontrole kvality musí materiál splňovat 
FNCT test po dobu nejméně 8760 h. 
Kvalita PE 100 RCplus bývá kontrolo-

vána v rámci doplňkové kontroly Full 
Quality Testing Cycles.Splnění toho-
to požadavku na kvalitu materiálu se 
bere v případě trubky pod bodovým 
zatížením jako důkaz 100 leté život-
nosti.Trubky egeplast 90 10® RCplus 
jsou pravidelně jednou ročně podrobe-
ny časové zkoušce pod vnitřním přetla-
kem s dodatečným bodovým zatížením 

při 80°C (+2% Arkopal N 100) . 
Jak v Notch - testu tak i v FNCT - tes-
tu se prokázalo, že materiály PE RCplus 
jsou výrazně lepší než standartní typy 
PE 100 a naměřené hodnoty jsou vyso-
ko nad požadovanými hodnotami pro 
trubky s ochrannou vlastností.

Dohody o 
kontrole

Osvědčení o 
zkoušce

KIWA

ÖVGW

DVGW

Certifikační místa

Zprávy o kontrole

Kontinuální kontrola kvality

• �Interní a externí kontrola 
kvality

• �Systémové a jakostní 
audity

• �Výrobní a procesní 
dozor

• Požadavky zákazníků

Dozor

Hessel Ingenieurtechnik GmbH

• �Kontinuální kontrola šarží 
materiálů RCplus

• �Kontrola materiálu po 
vyrobení trubky

• �Pravidelné zkoušky na čás-
tích trubek pomocí zkoušky 
bodového zatížení

• Osvědčení o zkoušce

Smluvně ujednáno:
„Full Quality Testing Cycle“

• Vstupní kontrola zboží

• Kontrola výroby

• Kontrola výrobků

Potvrzení o způ-
sobilosti trubek 
90 10® RCplus 
pro techniku 
pokládky bez 
pískového lože

egeplast 90 10® RCplus
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Zkoušky materiálů PE 100 RCplus

Vlastnost Požadavek Způsob zkoušky Četnost

Index toku taveniny podle specifikace
EN ISO 1133:1999 podmínka T
5 kg, 190°C 10 minut

nejméně 1 x týdně jakož i při 
každé změně materiálu a u každého 
rozměru

Úbytek za sucha ≤ 0,1% infračervená metoda každá šarže

Homogenita ≤ stupeň 3 ISO 18553 každá šarže

Měrná hmotnost ≥ 930 kg/m3
DIN EN ISO 1183-2, 	
DIN EN ISO 1872-1

každá šarže

Barva podle DVGW GW 335 část A2 pravidelně

Odolnost proti povětrnost-
ním vlivům

podle DVGW GW 335 část A2	
DIN EN 12201-1	
DIN EN 1555-1

černá podle ISO 6964,
modrá a žlutá podle DIN EN 921 a 
DIN EN ISO 6259-1

pravidelně

Termooxidační stabilita > 20 minut při 200°C DIN EN 728 každá šarže

Mikrobiologie
podle KTW doporučení jakož i 
DVGW GW 335 část A2

DVGW W 270 při certifikaci

Rychlé šíření trhlin
podle DVGW GW 335 část A2	
DIN EN 12201-1	
DIN EN 1555-1

ISO 13477 1 x ročně

Odolnost proti plynům
podle DVGW GW 335 část A2	
DIN EN 12201-1	
DIN EN 1555-1

DVGW GW 335 část A2 při certifikaci

Hygiena
podle KTW doporučení jakož i 
DVGW GW 335 část A2

DIN EN 10204 při certifikaci

Zápach a chut´
podle KTW doporučení jakož i 
DVGW GW 335 část A2

DIN EN 10204 každá šarže

Pomalé šíření trhlin
podle DVGW GW 335 část A2	
DIN EN 12201-1	
DIN EN 1555-1

Notch test DIN EN ISO 13479 1 x ročně

Pomalé šíření trhlin
> 8760 h
podle Full Quality Testing Cycle

FNCT
ISO 16770	
80°C, 4 N/mm2, 2% Arkopal

každá šarže

Tabulka 4-2

egeplast 90 10® RCplus
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Tabulka 4-3

Trubky egeplast 90 10® RCplus mohou být na základě vynikající odolnosti proti vzniku trhlin způsobených pnutím a necitlivosti 
proti bodovému zatížení bez problému uloženy bez pískového lože.

Dodatečné zkoušky vyrobeného potrubního vedení z PE 100 RCplus

Vlastnost Požadavek Způsob zkoušky Četnost

Označení
podle DVGW GW 335 část A2	
DIN EN 12201-2	
DIN EN 1555-2

vizuální kontrola pravidelně každé 2 hodiny

Kvalita povrchové úpravy podle DVGW GW 335 část A2 vizuální kontrola pravidelně každé 2 hodiny

Barva podle DVGW GW 335 část A2 vizuální kontrola pravidelně každé 2 hodiny

Uskladnění za tepla podle DVGW GW 335 část A2 1 x týdně

Homogenita podle DVGW GW 335 část A2 vizuální kontrola 1 x týdně

Termooxidační stabilita > 20 minut při 200°C DIN EN 728 1 x týdně

Zkouška pevnosti při stálém 
vnitřním přetlaku

podle DVGW GW 335 část A2	
DIN EN 12201-2	
DIN EN 1555-2

80°C, 165 h; 	
PE 80 s = 4,6 N/mm2	
PE 100 s = 5,5 N/mm2

u každého najetí
nejméně 1 x týdně

Index toku taveniny max. 20% změna u suroviny
EN ISO 1133:1999 podmínka T
5 kg, 190°C 10 minut

u každé změny a u každého rozmě-
ru nejméně 1 x týdně

Hygiena
podle KTW doporučení jakož i 
DVGW GW 335 část A2

DVGW W 270 1 x ročně

Označení
podle DVGW GW 335 část A2	
DIN EN 12201-2	
DIN EN 1555-2

vizuální kontrola pravidelně každé 2 hodiny

Pomalé šíření trhlin
> 8760 h
podle Full Quality Testing Cycle

FNCT
ISO 16770
80°C, 4 N/mm2, 2% Arkopal

6 x ročně

Test bodového zatížení
> 8760 h
podle Full Quality Testing Cycle

HESSELPA PLP 2.2-2 2004-05
80°C, 4 N/mm2, 2% Arkopal

3 x ročně

egeplast 90 10® RCplus
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Diese Bestätigung darf ohne schriftliche Genehmigung der HESSEL Ingenieurtechnik nicht auszugsweise 
vervielfältigt werden. 

Bestätigung der kontinuierlichen Qualitätsüberwachung 

Thema:    Überwachung von Rohren aus PE 100 RCplus Werkstoffen im  
     Rahmen des „Full Quality Testing Cycle“

Produkt:    egeplast 9010®-Rohr für die Trinkwasser- und   
     Gasversorgung sowie Abwasserdruckentsorgung für   
     nichtkonventionelle Verlegemethoden 

Hersteller:    egeplast Werner Strumann GmbH & Co. KG 
     Robert-Bosch-Str. 7, DE-48268 Greven

Umfang der Überwachung:  1. Ermittlung der Übertragungsfunktion auf Betriebstemperatur 
(Full Quality Testing Cycle)  2. Kontrolle der Werkstoffeigenschaften aller PE 100 RCplus   
         Rohstoffchargen durch FNCT-Prüfungen 
     3. Kontrolle der Werkstoffeigenschaften nach Verarbeitung am  
         Rohr 
     4. Nachweis der Mindest-Lebensdauer durch jährliche  
         Bauteilprüfungen an Rohren mittels Punktlastversuchen 
     5. Statistische Absicherung der Mindestanforderungen für 
         PE 100 RCplus

HESSEL Ingenieurtechnik GmbH 

Am Vennstein 1a 
D-52159 Roetgen 

Tel.: +49 2471/ 920 220 
Fax: +49 2471/920 2219 
E-Mail:  info@hessel-ingtech.de
Net: www.hessel-ingtech.de 

Datum: 16.07.2004 

Zeichnungsberechtigter:    (Dr.–Ing. Joachim Hessel)  

Amtlich anerkannte Prüf-, Überwachungs- und Zertifizierungs-Stelle für 
Behälter, Rohre und Abdichtungsbahnen aus Thermoplasten (NRW 37). 

DAP-PL-3760.00

Nach DIN EN ISO/IEC 17025 durch die 
DAP Deutsches Akkreditierungssystem Prüfwesen GmbH 

akkreditiertes Prüflaboratorium. 

Hiermit wird bescheinigt, dass aufgrund der oben aufgeführten Überwachungsprüfungen 
folgende Mindestanforderungen abgesichert sind: 

FNCT (PA FNCT 2.1-3 2004-03): 4 N/mm², 80 °C, 2% Arkopal N-100  Standzeit: >3300 h 

Punktlast (PA PLP 2.2-2 2004-05): 4 N/mm², 80 °C, 2% Arkopal N-100  Standzeit: >8760 h 

Das egeplast 9010®-Rohr aus PE 100 RCplus ist damit für sandbettfreie Verlegetechniken geeignet.

Zobrazení 4-8

egeplast 90 10® RCplus
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4.4	 Technické informace

4.4.1	 Výrobní údaje potrubí egeplast 90 10® RCplus pro pitnou vodu

Rozměry: OD 25 mm – OD 630 mm

Struktura trubky:

• vnitřní 90% jmenovité síly stěny - černá	
• �vnější 10% jmenovité síly stěny modrá 	
jako označení pro pitnou vodu

SDR 17 ≥ 90 mm, SDR 11

Materiál: PE 100 RCplus (Resistance to crack)

Schválení: DVGW

Normy: DVGW GW 335 část A2; DIN 8074/75; DIN EN 12201

Svařovací skupina: 003

Provedení: s hladkými konci

Označení: s barevným metrovým značením

Forma dodávek: • 6, 12 nebo 20 m tyče (max.do 30 m)	
• kotouče à 100 m (do OD 160/180 mm)	
• zvláštní délky na dotaz
• větší délky na bubnech

Výrobní předpis/techniky pokládky: DVGW W400-1/2, DIN EN 805; DIN 4124

Zkouška materiálu: HESSEL Ingenieurtechnik

egeplast 90 10® RCplus
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4.4.2 Výrobní údaje potrubí egeplast 90 10® RCplus pro plyn

Rozměry: OD 25 mm – OD 630 mm

Struktura trubky:

• vnitřní 90% jmenovité síly stěny - černá
• �vnější 10% jmenovité síly stěny 	
oranžová jako označení pro plyn

SDR 17 ≥ 90 mm, SDR 11 

Materiál: PE 100 RCplus (Resistance to crack)

Schválení: DVGW

Normy: DVGW GW 335 část A2; DIN 8074/75; DIN EN 1555 

Svařovací skupina: 003

Provedení: s hladkými konci

Označení: s barevným metrovým značením

Forma dodávek: • 6, 12 nebo 20 m tyče (max.do 30 m)	
• kotouče à 100 m (do OD 160/180 mm)	
• zvláštní délky na dotaz	
• větší délky na bubnech	

Výrobní předpis/technika pokládky: DVGW G 472, DIN EN 805; DIN 4124

Zkouška materiálu: HESSEL Ingenieurtechnik

egeplast 90 10® RCplus
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4.4.3	 Výrobní údaje potrubí egeplast 90 10® RCplus pro tlakovou odpadní vodu

Rozměry: OD 25 mm – OD 630 mm

Struktura trubky:

• vnitřní 90% jmenovité síly stěny - černá	
• �vnější 10% jmenovité síly stěny 	
hnědá jako označení pro odpadní vodu

SDR 17 ≥ 90 mm, SDR 11

Materiál: PE 100 RCplus (Resistance to crack)

Schválení: Tlakové trubky egeplast 90 10® RCplus pro odpadní vodu jsou kontrolovány 
Jihoněmeckým centrem pro umělou hmotu (SKZ) z Würzburgu

Normy: DVGW GW 335 část A2; DIN 8074/75; DIN EN 13244

Svařovací skupina: 003

Provedení: s hladkými konci

Označení: s barevným metrovým značením

Forma dodávek: • 6, 12 nebo 20 m tyče (max.do 30 m)	
• kotouče à 100 m (do OD 160/180 mm)	
• zvláštní délky na dotaz	
• větší délky na bubnech

Výrobní předpis/technika pokládky: Doporučení: podle smyslu DVGW W400-1/2, DIN EN 805; DIN 4124

Zkouška materiálu: HESSEL Ingenieurtechnik

egeplast 90 10® RCplus
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4.5	 Směrnice pro pokládku potrubí egeplast 90 10® RCplus

Doplněk k návodům pokládky PE-tlakových trubek A 135 a A 435	
 od Sdružení pro umělé hmoty e.V. Bonn  

4.5.1	 Všeobecně k pokládce

Trubka egeplast 90 10® RCplus je tlako-
vá trubka z PE 100 RCplus s vysokou 
odolností proti pomalému šíření trhlin.
Rozměrově je zaintegrovaná vnější 	
10%-ní barevná vrstva, která umožňuje 
provést přesné posouzení stavu povr-
chu trubky, přičemž podle platných 
předpisů (např. EN,DVS,DVGW,KRV) 
je povoleno - jen 10% poškození.Spe-
ciálně pro otevřenou metodu poklád-
ky bez pískového lože, jakož i metodu 
pluhování a frézování.

Rozsah platnosti:
Návod na pokládku platí pro potrubí 
egeplast 90 10® RCplus z PE 100 RCplus 
podle DIN 8074 a DIN 8075, které je 
uložené do země a je používáno jak 
pro rozvody pitné a odpadní tlakové 
vody, tak i pro plynové rozvody.Spoje-
ní trubek a potrubních částí musí odpo-
vídat příslušnému provoznímu tlaku.

Pokládka, otevřeným způsobem
Trubky egeplast 90 10® 
RCplus jsou vhodné pro 
uložení bez pískového 

lože na základě mimořádné odolnos-
ti materiálu PE 100 RCplus proti vzniku 
trhlin z pnutí. Nezávislým zkušebním 
ústavem na bázi kontinuální kontroly 
kvality byla potvrzena vhodnost pro 
pokládku bez pískového lože.

Materiál z výkopu se může použít pro 
zásyp, pokud je dostatečně zhutnitel-
ný. egeplast nedává žádný předpis pro 
složení velikosti zrn.Tímto tedy odpa-
dá výměna zásypové zeminy a z toho 
vyplývá výrazná úspora.Pro posouze-
ní jednotlivých případů je nutné zjis-
tit cenu nákladů za výměnu zeminy a 
vícenáklady za trubku 90 10® RCplus a 
obě ceny porovnat.

Pro posouzení zásypové zeminy je 
směrodatný předpis ZTVA-StB 97 od 
Výzkumné společnosti pro komunikace 
a dopravu z Kölnu jakož i DIN 4022 
a DIN 18196.
Výkop pro potrubí musí být 
proveden podle DIN 4124 	
(Profil výkopů a pažení) a DIN 	
1998 (Uspořádání vedení v otevře-
ných plochách).Nejmenší výška pře-
krytí musí být pro plynové potrubí 
od 0,6 m do 1,0 m, přičemž pro asi 
2,0 m dlouhé úseky bez zvláštního 
zatížení (zahrádky před domem, chod-
níky) může být výška překrytí snížena 
na 0,5  m. Pro pitnou a odpadní tla-
kovou vodu musí být vedení uloženo 
do nezámrzné hloubky od 1,0 m do 
1,8 m (podle místního klimatu a zem-
ních poměrů).Pro stavby vodovodních 
vedení dále platí DVGW-pracovní list 
W400-2.

Pokládka, pluhováním a frézováním
Trubka egeplast 
90 10® RCplus je fle-
xibilní a ohebná.Tyto 

vlastnosti umožňují pokládku metodou 
pluhováním nebo frézováním.Je nutno 
ale dodržet minimální povolený polo-
měr ohybu. Jestliže potrubí podepřeme 
např. pomocí vodící kladky vyloučíme 
tím zlomení konstrukce trubky a polo-
měr ohybu může být popřípadě krát-
kodobě překročen.Přitom je možný 
výskyt zvýšené okrajové dilatace, kte-
rý není pro uvedený materiál PE 100 
RCplus kritický.

Zobrazení 4-9: �Schematické zobrazení meto-
dy pluhování

Zobrazení 4-10: �Schematické zobrazení 
metody frézování

Otevřeně v 
pískovém loži

Otevřeně bez 
pískového lože

Pluhování Frézování

egeplast 90 10® RCplus
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Montáž navrtávacích armatur
K montáži navařovacích navrtávacích 
armatur na trubky egeplast 9010® 
RCplus nejsou požadovány žádné odliš-
né všeobecné technické předpisy.

Přírubová spojení
Pro vytvoření přírubových spojení se 
používají následující způsoby provede-
ní ( viz DIN 16963 část 4 a 8 ):

• �lemový nákružek pro svařování žha-
vicí spirálou

• �lemový nákružek pro svařování natu-
po pomocí topného článku

U výroby přírubového spoje se musí 
spojované díly vedení dát do jedné 
osy.Šrouby se musí utahovat rovnoměr-
ně křížem.

Svěrná a šroubová spojení
Trubky z PE-HD se mohou spojovat 
pomocí plastových nebo kovových 
svěrných spojek.Svěrná spojka z plastu 
musí odpovídat DIN 8076 část 3, spoj-
ka z kovu DIN 8076 část 1 nebo 2.

Při použití svěrné spojky s opěrnou 
objímkou se musí konec trubky rozší-
řit.Běžným způsobem toho dosáhneme 
zaražením opěrné objímky.Při montáži 
svěrné spojky se musí konec trubky na 
vnitřní straně zkosit bez vytvoření záře-
zu.

4.5.2	 Technika spojování

Svařování žhavicí spirálou

Trubky egeplast 90 10® RCplus se 
mohou svařovat všemi běžnými elek-
trotvarovkami z PE 100 a PE 80. Před 
svařováním je nutno povrch trubky 
opracovat podle DVS-směrnice 2207 
část  1. egeplast doporučuje používat 
analogových výrobců fitinek a rotač-
ních loupacích přístrojů k odstranění 
oxidační vrstvy. Zvláště je nutno dbát 
na směrnice a údaje od výrobců fiti-
nek.

Svařování natupo pomocí topného 
článku

Trubky egeplast 90 10® RCplus jsou 
vyrobeny způsobem koextruze z PE 
100 RCplus materiálu svařovací skupiny 
003.Tímto jsou spolu jednotlivé vrstvy 
neoddělitelně spojeny.Tato dvouvrstvá 
struktura dovoluje vzájemné svařová-
ní natupo pomocí topného článku mezi 
sebou, ale také spojování s každým 
jiným povoleným materiálem.Základem 
ke spojování jsou parametry pro svařo-
vání podle DVS 2207.

Materiály PE 100 RCplus odpovídají sva-
řovací skupině 003.Všechny egeplas-
tem používané materiály PE 100 RCplus 
jsou vhodné ke svařování podle DVS.

Zobrazení 4-11: Svařování žhavicí spirálou Zobrazení 4-12: �Svařování natupo pomocí 
topného článku

egeplast 90 10® RCplus
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4.5.3	 Technika systému

Trubky egeplast 90 10® RCplus mohou 
být napojeny do sítí potrubních vede-
ní pomocí všech běžně prodávaných 
tvarovek a spojovacích prvků.Přitom je 
nutné dbát návodů od výrobců.Výrobní 
program rovněž nabízí tvarovky 

z trubek egeplast 90 10® RCplus v 
PE 100 RCplus kvalitě.
Následně bude znázorněn výběr běž-
ných tvarovek.

Bezešvý ohýbaný oblouk z 
PE 100 RCplus

Provedení podle potřeby

Segmentový oblouk z PE 100 RCplus

Provedení podle potřeby

Segmentový T-kus z PE 100 RCplus 

Provedení podle potřeby

Odbočka z PE 100 RCplus

Provedení podle potřeby

egeplast 90 10® RCplus
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Úvodní poznámka:
Potrubí pro pitnou vodu podle DIN 8074/ 8075,DIN EN 12201 pro poklád-
ku bez pískového lože z PE 100 RCplus s vysokou odolností proti pomalému 
šíření trhlin (FNCT s požadavkem nejméně : ≥ 8760 h podle DVS 2203-4;	
T=80°C, s=4 N

mm2 , 2% Arkopal), 90% jmenovité síly stěny černá, 10% jme-
novité síly stěny modrá jako označení pro pitnou vodu, zkouška podle DIN 
8075 jakož i DVGW GW 335 část A2 s rozměrově zaintegrovanou vnější 	
10%-ní barevnou indikační vrstvou, pro přesné posouzení povrchu trubky, kte-
ré odpovídá platným předpisům.Prostřednictvím nezávislého akreditovaného zku-
šebního ústavu je podle DIN EN ISO/IEC17025 prováděna kontrola trvalé kvality 
materiálu jakož i pravidelné dílčí zkoušky.Způsobilost produktu pro pokládku bez 
pískového lože je potvrzena nezávislým materiálovým znalcem.Následně se pod-
le požadavků platných technických směrnic DVS vyrobí všechna potřebná trubní 
spojení pomocí svařování žhavicí spirálou resp. svařováním natupo pomocí top-
ného článku. Sváry na spojovaných místech potrubí se musí provádět podle aktu-
álních technických příruček výrobců trubek.Potrubí je nutno na staveniště přepravit 
a skladovat podle odpovídajících směrnic KRV.

4.6.1	 Texty na výběrová řízení egeplast 90 10® RCplus pro pitnou vodu

4.6	 Texty na výběrová řízení

Výrobek:	 �egeplast 90 10® RCplus potrubí pro pitnou vodu z PE 100 RCplus 
nebo rovnocenný

Výrobce:	 egeplast Werner Strumann GmbH & Co. KG
	 Robert-Bosch-Str. 7	 48268 Greven, Germany	
	 Tel.: +49.2575.9710-0	 Fax: +49.2575.9710-110	
	 e-mail: info@egeplast.de	 http://www.egeplast.de 	

Popis výkonu:	 �Potrubí egeplast 90 10® RCplus pro pitnou vodu z PE 100 RCplus

	 o rozměru:

	                mm, SDR                              

	 O  dodané jako tyč v 6 / 12 m délce	

	 O  dodané jako kotouč v               m délce

	 �                m bude dodáno a podle DIN odborného oprávnění a 

směrnic pro pokládku jako potrubí na pitnou vodu položeno za:	

egeplast 90 10® RCplus
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4.6.2	 Texty na výběrová řízení egeplast 90 10® RCplus pro plyn

Úvodní poznámka:
Potrubí pro plyn podle DIN 8074/ 8075,DIN EN 12201 pro pokládku 
bez pískového lože z PE 100 RCplus s vysokou odolností proti pomalému šíře-
ní trhlin (FNCT s požadavkem nejméně : ≥ 8760 h podle DVS 2203-4;	
T=80°C, s=4 N

mm2 , 2% Arkopal), 90% jmenovité síly stěny černá, 10% jme-
novité síly stěny oranžová jako označení pro plyn, zkouška podle DIN 
8075 jakož i DVGW GW 335 část A2 s rozměrově zaintegrovanou vnější 	
10%-ní barevnou indikační vrstvou, pro přesné posouzení povrchu trubky, kte-
ré odpovídá platným předpisům.Prostřednictvím nezávislého akreditovaného zku-
šebního ústavu je podle DIN EN ISO/IEC17025 prováděna kontrola trvalé kvality 
materiálu jakož i pravidelné dílčí zkoušky.Způsobilost produktu pro pokládku bez 
pískového lože je potvrzena nezávislým materiálovým znalcem.Následně se pod-
le požadavků platných technických směrnic DVS vyrobí všechna potřebná trubní 
spojení pomocí svařování žhavicí spirálou resp. svařováním natupo pomocí top-
ného článku. Sváry na spojovaných místech potrubí se musí provádět podle aktu-
álních technických příruček výrobců trubek.Potrubí je nutno na staveniště přepravit 
a skladovat podle odpovídajících směrnic KRV.

Výrobek:	 �egeplast 90 10® RCplus potrubí pro plyn z PE 100 RCplus nebo rovno-
cenný

Výrobce:	 egeplast Werner Strumann GmbH & Co. KG
	 Robert-Bosch-Str. 7	 48268 Greven, Germany	
	 Tel.: +49.2575.9710-0	 Fax: +49.2575.9710-110	
	 e-mail: info@egeplast.de	 http://www.egeplast.de  	

Popis výkonu:	 �Potrubí egeplast 90 10® RCplus pro plyn z PE 100 RCplus o rozměru:

	                mm, SDR                              

	 O  dodané jako tyč v 6 / 12 m délce	

	 O  dodané jako kotouč v               m délce

	 �                m bude dodáno a podle DIN odborného oprávnění a 

směrnic pro pokládku jako potrubí na plyn položeno za:	

               €/m

egeplast 90 10® RCplus
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Úvodní poznámka:
Potrubí pro odpadní vodu podle DIN 8074/ 8075,DIN EN 12201 pro poklád-
ku bez pískového lože z PE 100 RCplus s vysokou odolností proti pomalé-
mu šíření trhlin (FNCT s požadavkem nejméně: ≥ 8760 h podle DVS 2203-4;	
T=80°C, s=4 N

mm2 , 2% Arkopal), 90% jmenovité síly stěny černá, 10% jme-
novité síly stěny hnědá jako označení pro odpadní vodu, zkouška podle DIN 
8075 jakož i DVGW GW 335 část A2 s rozměrově zaintegrovanou vnější 	
10%-ní barevnou indikační vrstvou, pro přesné posouzení povrchu trubky, kte-
ré odpovídá platným předpisům.Prostřednictvím nezávislého akreditovaného zku-
šebního ústavu je podle DIN EN ISO/IEC17025 prováděna kontrola trvalé kvality 
materiálu jakož i pravidelné dílčí zkoušky. Způsobilost produktu pro pokládku bez 
pískového lože je potvrzena nezávislým materiálovým znalcem.Následně se pod-
le požadavků platných technických směrnic DVS vyrobí všechna potřebná trubní 
spojení pomocí svařování žhavicí spirálou resp. svařováním natupo pomocí top-
ného článku. Sváry na spojovaných místech potrubí se musí provádět podle aktu-
álních technických příruček výrobců trubek.Potrubí je nutno na staveniště přepravit 
a skladovat podle odpovídajících směrnic KRV.

Výrobek:	 �egeplast 90 10® RCplus potrubí pro tlakovou odpadní vodu z PE 
100 RCplus nebo rovnocenný

Výrobce:	 egeplast Werner Strumann GmbH & Co. KG
	 Robert-Bosch-Str. 7	 48268 Greven, Germany	
	 Tel.: +49.2575.9710-0	 Fax: +49.2575.9710-110	
	 e-mail: info@egeplast.de	 http://www.egeplast.de  	

Popis výkonu:	 �Potrubí egeplast 90 10® RCplus pro tlakovou odpadní vodu z PE 
100 RCplus o rozměru:

	                mm, SDR                              

	 O  dodané jako tyč v 6 / 12 m délce	

	 O  dodané jako kotouč v               m délce

	 �                m bude dodáno a podle DIN odborného oprávnění 

a směrnic pro pokládku jako potrubí na tlakovou odpadní vodu 

položeno za:               €/bm

4.6.3	 Texty na výběrová řízení egeplast 90 10® RCplus pro odpadní vodu

egeplast 90 10® RCplus
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4.7	 Recyklace a ochrana životního prostředí

Polyetylen je organický materiál, který 
se skládá jen z uhlíku a vodíku. K život-
nímu prostředí se chová úplně neut-
rálně. PE se dá jako termoplastická 	
umělá hmota téměř neomezeně 
tavit a zpracovat na nové produkty. 
Dosloužilé trubní materiály z plastů a 
zbytky trubek, které zůstanou napří-
klad po pokládce plastového potrubní-
ho vedení by se proto měly odvézt k 
opětovnému zpracování.

Již od počátku roku 1994 se Svaz 
pro plastové trubky (KRV) spolu se 
Sdružením pro kvalitu plastových tru-
bek (GKR) zavázal k bezplatnému 
sběru a opětovnému zpracování plas-
tových materiálů pro obchodníky a 
zákazníky. Tento systém je uvědomělý 
k životnímu prostředí a zabraňuje vzni-
kům skládek nebo spalování a tím vzni-
ku vyšších nákladů.

Zákazníkům jsou dány k dispozici 
sběrné boxy a nádoby. Do těchto boxů 
se potom hází hrubě očištěné odpady 
plastových trubek. Když se box naplní, 	
dojde k vyzvednutí plného boxu a 
k výměně za prázdný. Boxy smí být 
naplněny výhradně trubním materiá-
lem z plastů. Boxy s plastovým materiá-
lem se potom dostanou přes regionální 
sběrná místa k zařízení na recyklaci, 
kde se sebraný trubní materiál roztřídí, 
očistí a rozdrtí a potom může být opět 
využit k jinému použití.

Zobrazení 4-13 Zobrazení 4-14: Box na sběrnou surovinu

egeplast 90 10® RCplus
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