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4 Oteviend pokladka

bez piskového loze

4.1 Popis metody

Zobr. 4-1: Pouziti vykopané zeminy umoziivje

rychlejsi a ndkladové vyhodnéjsi pokladku.

Pluhovani

Vrubovy zdznam

|

Bodové zatizeni
Zobrazen{ 4-2: Pfi tomfo postupu se nové

trubka kontinudlné zaoré a ryha se potom

ihned uzavre.

Vrubovy zdznam oo 00, 00 |
Bodové zatizen/ |mpe—]

Frézovani

[ — |
[ s S — |

Vrubovy zdznam

Bodové zatizeni
Zobrazeni 4-3: Specidlni zafizeni vyfrézuje
0zkou ryhu pro potrubi, do které se stejnym
pracovnim postupem vlozi flexibilni potrubi.
Vytézend zemina se pouzije jako zdsypovy

materidl.

UloZeni do piskového loze neni nutné
diky modernim materialim

Stoupaijici tlak na snizovéni ndklo-
do nuti mnoho zdsobovatell k Gvaze,
zda je nutné ndkladné piskové loze
pro nové vedeni.Pokud je vykopand
zemina vhodné pro zhutiovani, pak
|ze tuto zeminu opétovné pouzit mis-
to pisku pro zasypdni.Predpokladem
pro tento zpUsob pokladky je mit tako-
vy potrubni systém, ktery odold tak-
to vzniklému zatizeni.Ve venkovskych
oblastech kromé toho existuje moz-
nost pokléddky nového potrubi enorm-
né vykonnymi metodami jako je pluho-
véni nebo frézovani.

Zieknuti se piskového loze mize vést k
tomu, Ze nové polozené potrubi bude
na povrchu poskrabané (povolené je
max. do 10% sily stény).Kromé toho
mohou kameny po del3i dobu bodo-
vé& nebo liniové zatéZovat vn&jsi sténu
trubky a tim mohou dodategné spoleé-
né s provoznim zatizenim jako je vnitf-
ni tlak, zatiZzeni zeminou nebo doprav-
ni zatizen{ zpisobit $kodu.Pokud se
vzddme piskového loze, které chrani
trubku musime vybrat takovy potrub-
ni systém, ktery bude schopen odol&-
vat lehkému povrchovému poskozeni
vzniklému 3krdbanci a obzvldité bodo-
vému zatizeni tak, aby to nevedlo ke
vzniku trhlin z pnuti.
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4 Oteviend pokladka
bez piskového loze

4.2 Popis vyrobku

egeplast 90 10° chlus

SDR11 DVGW

Trubky 9010© RCP z PE10ORC™
nabizeji tyto technické vlastnosti:

e vysokou Zivotnost

¢ vysoky modul ohybového tvéreni

e dobrou vrubovou houZevnatost

® bezproblémovou svafitelnost

® nejvy$si odolnost proti pomalému
§iteni trhlin a tim optimdlni ochranu
proti trhlindm vzniklych z pnuti pro-
sttednictvim bodového zatizeni

e certifikovanou kvalitu RAL/DVGW

Odolnost proti trhlindm vzniklych z
pnuti diky PE 100 RC™*

Pfi oteviené pokladce potrubi bez pis-
kového loZe jsou trubky vystaveny kvili
kamenim velkému bodovému zatizeni.
Tim moze dojit ke vzniku trhlin zpUso-
benych pnutim.

Materidl pro trubky egeplast 9010°
RCP byl vybrdn idedlné: egeplast
pouzivd pro vyrobu trubek 9010°
RCH»  vyhradnd  materigly ~ RC™
(Resistance  to  Crack)  MRS-Fidy
PE 100, které jsou zvl43té odolné proti
vzniku trhlin z pnuti.Tyto materidly jsou
odolné na zékladé toho, Ze maiji vyni-
kajici odolnost proti trhlindm vyskytuji-
cich se pfi bodovém zatiZeni.

(Segeplast 9010RC™ PE-HD 003 TW PEI00RC™ SDR11 DVGW

Kontrola povrchu trubky na prvni pohled
V zdjmu zaqjisténi 100%ni bezped-
nosti musi byt moZnost pfimo na sta-
venidti presné posoudit pfipadné
poskozeniJak N&mecky svaz pro
svafovaci techniku (DVS), tak DYVGW
jakoz i Sdruzeni pro plastovd potru-
bi (KRV) ve svych smérnicich pfipousti
zétezy (ryhy/vrypy) jen max. do 10%
sily stény.Z tohoto divodu je u trubky
egeplast 90 10® RCP zaintegrovand
rozmérové 10%-ni barevnd vn&j3i vrst-
va.Tim je na prvni pohled patrné, zda
jsou dodrzeny tyto zadané podminky.

\

Trubky pro pitnouvodu - plynové trubky -
tlakové trubky pro odpadni vodu

Trubka egeplast 9010° RCPY je tla-
kovd trubka z PE 100 RC™™ (Resistan-
ce to Crack) s nejvyssi odolnosti pro-
ti pomalému 3ifenf trhlin.Rozmérové je
zaintegrovand 10%-ni barevnd vnéjsi
vrstva, kterd umoZziiuje provést pres-
né posouzeni stavu povrchu trubky
podle DVS,DVGW a KRV.Obé vrstvy
jsou spolu pomoci koextruze neoddé-
liteln& spojeny.Egeplast vyvinul trubku
9010° RCP specidlné pro otevienou
pokladdku bez piskového loze, jakoZ i
pro metody pluhovani a frézovani.

Kromé& toho vnéj§i barevnd vrsiva
slouzi i k barevnému oznaéeni trubek
pro plyn, pitnou vodu nebo odpadni
vodu. Trubky z PE TOORC™ s extrém-
né odolnym ochrannym pléstém mohou
byt také pouzity pro techniky bezvyko-
povych pokladdek a sanaéni metody.
Dal3i informace naleznete v kapito-
le 5: ,Bezvykopové poklddka/Sana-
ce” jakoz i v kapitole 6: ,Lokalizace a
dikaz o neposkozeni polozené potrub-
ni vétve”

& , 90% jmenovité sily stény PE 100 RC™ - cernd

T 10% jmenovité sily stény PE 100 RC™ - barevn

Zobrazeni 4-4

=100% bezpecnost
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4 Oteviend poklédka
bez piskového loze

4.3 Zaijisténi kvality PE 100 RC™"*

Moderni techniky pokladky kladou
zvl&3ini pozadavky na trubni materidly.
Doplné&k k platnym normédm a DVGW -
pracovni list GW 335 &ast A2 stano-
vuje vysoké ndroky na kontrolu mate-
ridlovych  vlastnosti.Rozhodujici  pro
Zivotnost trubky v extrémnich podmin-
kéch je odolnost trubniho materidlu

Zobrazen{ 4-5: Notch-test (ISO 13479)

V piipadé Notch-testu (Notch = angl.
zdfez) podle ISO 13479 se kus trubky
na uréitém misté nafizne a potom se
pri zku3ebni teploté 80°C a pod zku-
$ebnim tlakem 9,2 bard (SDR 11, PE
100) vystavi zkousce az do okamziku
prasknuti.

Dr. Hessel Ingenieur-
technik  porovnal
vysledky zkoudek
trubek pod vnitf-
nim tlakem s doda-
te&nym  bodovym
zatizenim s vysled-
ky uvedenymi v FN-

CT+estu (3R-internatio-
nal 4/2001 a 6/2001), k stanoveni
progndzy o zivotnosti trubek, které se

proti pomalému Sifeni trhlin, pficemz
trubky by mély vzhledem ke zvy3e-
nym pozadavkim dosdhnout normou
stanovenou Zivotnost 100 let.Pomoci
optimalizované polymerace se zvlés-
t& zlepsila odolnost proti vzniku trhlin
zpUsobenych pnutim.Dnesni kvalita PE
100 RCP* dosahla tém&F takové odol-

Zobrazeni 4-6: '

Full Notch Creep-test FNCT (ISO 16770)

Dal3i vyvoj Notch-testu popisuje 1SO
16770. Pri FNCT testu se malé zku3eb-
ni ty&inky nafiznou tak, aby viéi testo-
vanému materidlu tvofily ostré hrany a
pri 80°C (+2% Arkopal N 100) a kon-
stantnim napéti v tahu 4 N/mm2 se tak
dlouho zatézuji, dokud se nezlomi.Test
simuluje lokdlni koncentraci napéti.

nachdzeji pod dodateénym bodovym
zatizenim.Z toho vyplyvd, ze k pravi-
delné kontrole kvality trubek, které jsou
po celou dobu provozu polozeny do
bezpiskového loze |ze pouzit vysledky
FNCT-estu.

V akreditovanych zku3ebnich laborato-
fich v rémci Full Quality Testing Cycle
ndsleduje kontrola materidlovych vlast
nosti viech PE 100 RC™ 3arzi mate-
riald a kontrola vlastnosti materidlu

nosti proti vzniku trhlin z pnuti jako
mé sit'ovany polyetylen PEX, ktery se
uz mnoho let nasazuje pfi ztizenych
podminkdch.Notchtest a FNCT+est

ndm poskytnou vysvétleni o chovédni
jednotlivych materidli pfi vzniku trhlin
z pnuti (Slow Crack Growth).

Zobrazeni 4-7:

Test bodového zatizeni podle Dr. Hessela

Dodateénou zkoudkou je bodovy zatéZo-
vaci test podle Dr. Hessela.Pomoc toho-
to festu simulujeme tlakové =zatizeni
trubky zpUsobené kamenem.Trubka se
nachdzi pod vnitinim tflakem a je doda-
tedné zatizena zdvazim, které simuluje
zatizeni zpUsobené kamenem (hloubka
vniknuti: od 8,2% vnéjiho proméru) do
vnitiniho vybouleni.Zkusebni teplota &ini
80°C (+2% Arkopal N 100).

po zpracovani na vyrobené potrubi
pomoci FNCT-zkousky.Jak v Notch-tes-
tu tak i v FNCT+estu se prokdzalo, ze
material PE 100 RC™ je vyrazné leps
nez standartni typy PE 100 a naméfe-
né hodnoty jsou vysoko nad pozado-
vanymi hodnotami pro trubky s ochran-
nou vlastnosti.



4 Oteviend pokladka

bez piskového loze

Dlouhodobd
zkouska vnitinim
pretlakem

S4 Test (rychlé
§ifeni trhlin)

110x10 mm

Zkouska bodového
zatiZeni podle Dr.
Hessela

Notch Test

6=12,4 N/mm?;

PE podle GW 335 20°C 80°C; 9,2bar . i
A v pc > 8 bar iy, 250 - 800 h 1000 - 3000 h
podle DIN 8075
6=12,4 N/mm?; o 1)
PE 100 + 2 20°C pc = 10 bar 80°C; 9.2bar 250 =800 R 1600 3000 h v
oo > 500 h > 300 h
6=12,4 N/mm? o
PE 100 RC" 20°C pc > 10 bar 80>C' 9, 2bar 28760 h 28760 h
> 200 h SO

Tabulka 4-1

1) Hodnoty z 3R-international 4/2001 a 6/2001
2) Asociace PE 100+ je sjednoceni vyrobcl polyetylenu, ktefi dobrovolné prekraduji pozadované normy

3) Udaje jednotlivych vyrobc

Pomoci osvédeni 3.1 B lze na pidni
dokumentovat kvalitu pouZitych materi-
alo.

Egeplast pouZzivé pfi vyrobé trubek
egeplast 9010° RCP* jen vybrané
PE 100 materigly (PE 100 RC™).PFi
kontrole kvality musi materidl splfiovat
FNCT test po dobu nejméné 8760 h.
Kvalita PE 100 RC™™ byva kontrolo-

vana v ramci dopliikové kontroly Full
Quality Testing Cycles.Splnéni  toho-
to pozadavku na kvalitu materidlu se
bere v pripadé trubky pod bodovym
zatizenim jako dikaz 100 leté Zivot-
nosti.Trubky egeplast 9010© RCels
jsou pravidelné jednou ro&n& podrobe-
ny &asové zkousce pod vnitinim pretla-
kem s dodate¢nym bodovym zatizenim

Kontinudlni kontrola kvality

Zprévy o kontrole

Dohody o
kontrole
Osvédéeni o
zkousce

Dozor

® Interni a externi kontrola @ [
kvality !

e Systémové a jakostni egeplqsl‘
audity
® Vstupni kontrola zbozi

® Vyrobni a procesni
dozor e Kontrola vyroby

® Pozadavky zdkaznikd Certifikagni mista e Kontrola vyrobkd

KIWA - —
OVGW
DVGW
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pri 80°C (+2% Arkopal N 100) .

Jak v Notch - testu tak i v FNCT - tes-
tu se prokdzalo, Ze materigly PE RC™*
jsou vyrazné lepsi nez standartni typy
PE 100 a namé&fené hodnoty jsou vyso-
ko nad pozadovanymi hodnotami pro
trubky s ochrannou vlastnosti.

Smluvné ujedndno:
»#Eull Quadlity Testing Cycle”

Hessel Ingenieurtechnik GmbH

® Kontinudlni kqn’rrola 3arzi
materidlo RC™*

® Kontrola materidlu po
vyrobeni trubky

® Pravidelné zkousky na &ds-
tich trubek pomoci zkousky
bodového zatizeni

® Osvédceni o zkousce
= -

Potvrzeni o zpU-

sobilosti trubek
9010° RCels
pro techniku ¢
pokladky bez

piskového loze



4 Oteviend poklédka egeplast 90 10° RCPIVS e

| [ER

bez piskového loze

Zkousky materiali PE 100 RCP*

VIGS'nOS' ZPCISOb i gky

I
ENISO 1133:1999 podminka T Imene ! x fyane jakoz T pn

Index toku taveniny podle specifikace 5 kg, 190°C 10 minut kaid% zméné materidlu a u kazdého
rozméru

Ubytek za sucha <0,1% infradervend metoda kazdd 3arze

Homogenita < stuperi 3 ISO 18553 kazdd Sarze

DIN EN ISO 1183-2,
e 5 S 12 es
Mérné hmotnost > 930 kg/m DIN EN ISO 1872-] kazdé 3arze

podle DVGW GW 335 &ast A2 pravidelné

podle DVGW GW 335 &ast A2 ernd podle I1SO 6964,
DIN EN 12201-1 modrd a Zluté podle DIN EN 921 a  pravidelné
DIN EN 1555-1 DIN EN ISO 6259-1

Termooxidaéni stabilita > 20 minut pfi 200°C DIN EN 728 kazdd 3arze

dle KTW d Eeni jakoz i
Mikrobiologie FI:\)/Ge\N W ;gzr::::; o DVGW W 270 pri certifikaci

podle DVGW GW 335 &ast A2
Rychlé sifeni trhlin DIN EN 12201-1 ISO 13477 1 x roéné
DIN EN 1555-1

Odolnost proti povétrnost-

nim vlivom

podle DVGW GW 335 é&ést A2

Odolnost proti plyndm DIN EN 12201-1 DVGW GW 335 é&ést A2 pi certifikaci
DIN EN 1555-1
, podle KTW doporuéeni jakoz i o
H DIN EN 10204 tifik
U DVGW GW 335 &ast A2 e
) , podle KTW doporuéeni jakoz i N
Z h a chut DIN EN 10204 kazd
S A DVGW GW 335 &ést A2 qeda sdrze
podle DVGW GW 335 &ast A2
Pomalé 3itenti trhlin DIN EN 12201-1 Notch test DIN EN ISO 13479 1 x roéné
DIN EN 1555-1
FNCT
8760 h
Pomalé &ifen rhlin - 1SO 16770 kazdé 3arze

dle Full Quality Testing Cycl
podle Ful Suallty Testing ycle 80°C, 4 N/mm, 2% Arkopal

Tabulka 4-2

04/08 5
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4 Oteviend poklddka
bez piskového loze

egeplast 90 10° RCrlus -

Dodateéné zkousky vyrobeného potrubniho vedeni z PE 100 RCP*

Oznaceni

Zkouska pevnosti pii stalém

vnitfnim pretlaku

Index toku taveniny

Oznaceni

Pomalé sitent trhlin

Test bodového zatizent

Tabulka 4-3

podle DVGW GW 335 &ast A2
DIN EN 12201-2
DIN EN 1555-2

podle DVGW GW 335 &ast A2
podle DVGW GW 335 &ast A2
podle DVGW GW 335 &ast A2
podle DVGW GW 335 &ast A2
> 20 minut pii 200°C

podle DVGW GW 335 &ast A2
DIN EN 12201-2
DIN EN 1555-2

max. 20% zména u suroviny

podle KTW doporuéeni jakoZ i
DVGW GW 335 &ast A2

podle DVGW GW 335 &ast A2
DIN EN 12201-2
DIN EN 1555-2

> 8760 h
podle Full Quality Testing Cycle

> 8760 h
podle Full Quality Testing Cycle

vizudlni kontrola

vizudlni kontrola

vizudlni kontrola

vizudlni kontrola
DIN EN 728

80°C, 165 h;
PE 80 6 = 4,6 N/mm?
PE 100 6 = 5,5 N/mm?2

EN ISO 1133:1999 podminka T
5 kg, 190°C 10 minut

DVGW W 270

vizudlni kontrola

FNCT
ISO 16770
80°C, 4 N/mm?, 2% Arkopal

HESSELPA PLP 2.2-2 2004-05
80°C, 4 N/mm?, 2% Arkopal

pravidelné kazdé 2 hodiny

pravidelné kazdé 2 hodiny
pravidelné kazdé 2 hodiny
1 x tydné
1 x tydné
1 x tydné

u kazdého naijeti

nejméné 1 x tydné

u kazdé zmény a u kazdého rozmé-

ru nejméné 1 x tydné

1 x roéné

pravidelné kazdé 2 hodiny

6 x roéné

3 x roéné

Trubky egeplast 90 10® RCP* mohou byt na zdkladé vynikaijici odolnosti proti vzniku trhlin zpisobenych pnutim a necitlivosti
proti bodovému zatiZzeni bez problému uloZzeny bez piskového loze.
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HESSEL

Ingenieurtechnik

Bestatigung der kontinuierlichen Qualitatsiiberwachung

Thema: Uberwachung von Rohren aus PE 100 RCP“* Werkstoffen im
Rahmen des ,Full Quality Testing Cycle”

Produkt: egeplast 9010°-Rohr fiir die Trinkwasser- und
Gasversorgung sowie Abwasserdruckentsorgung fir
nichtkonventionelle Verlegemethoden

Hersteller: egeplast Werner Strumann GmbH & Co. KG
Robert-Bosch-Str. 7, DE-48268 Greven

Umfang der Uberwachung: 1. Ermittlung der Ubertragungsfunktion auf Betriebstemperatur

(Full Quality Testing Cycle) 2. Kontrolle der Werkstoffeigenschaften aller PE 100 RCP\®
Rohstoffchargen durch FNCT-Prifungen

3. Kontrolle der Werkstoffeigenschaften nach Verarbeitung am
Rohr

4. Nachweis der Mindest-Lebensdauer durch jahrliche
Bauteilprifungen an Rohren mittels Punktlastversuchen

5. Statistische Absicherung der Mindestanforderungen fiir
PE 100 RCPs

Hiermit wird bescheinigt, dass aufgrund der oben aufgefiihrten Uberwachungspriifungen
folgende Mindestanforderungen abgesichert sind:

FNCT (PA FNCT 2.1-3 2004-03): 4 N/mm?, 80 °C, 2% Arkopal N-100 Standzeit: >3300 h
Punktlast (PA PLP 2.2-2 2004-05): 4 N/mm?, 80 °C, 2% Arkopal N-100  Standzeit: >8760 h

Das egeplast 9010°-Rohr aus PE 100 RC™**ist damit fiir sandbettfreie Verlegetechniken geeignet.

HESSEL Ingenieurtechnik GmbH Amtlich anerkannte Priif-, Uberwachungs- und Zertifizierungs-Stelle fiir
Behélter, Rohre und Abdichtungsbahnen aus Thermoplasten (NRW 37).

Am Vennstein 1a
D-52159 Roetgen

Deutscher
Akkreditierungs
Rat

Tel.: +49 2471/ 920 220 (R

Fax: +49 2471/920 2219

E-Mail: info@hessel-ingtech.de DAP-PL-3760.00
Net: www.hessel-ingtech.de

Nach DIN EN ISO/IEC 17025 durch die
DAP Deutsches Akkreditierungssystem Prifwesen GmbH

/ 4 akkreditiertes Priflaboratorium.

Datum: 16.07.2004

Zeichnungsberechtigter: (Dr.—Ing. Joachim Hessel)

<

Diese Bestatigung darf ohne schriftliche Genehmigung der HESSEL Ingenieurtechnik nicht auszugsweise
vervielfaltigt werden.

Zobrazeni 4-8




4 Oteviend poklddka
bez piskového loze

4.4 Technické informace

4.4.1 Vyrobni tdaje potrubi egeplast 90 10® RCP¥ pro pitnou vodu

Rozméry: OD 25 mm — OD 630 mm

Struktura trubky:

(Segeplast 9010 PE-HD 003 PE100RCplus SDR11

e vnitini 90% jmenovité sily stény - Eernd
® vnéj3i 10% jmenovité sily stény modrd
jako ozna&eni pro pitnou vodu

SDR 17 = 90 mm, SDR 11

Materidl: PE 100 RC™* (Resistance to crack)

Schvdlent: DVGW

Normy: DVGW GW 335 &ast A2; DIN 8074/75; DIN EN 12201
Svafovaci skupina: 003

Provedent: s hladkymi konci

Oznacent: s barevnym metrovym zna&enim

Forma doddvek: ® 6, 12 nebo 20 m tyge (max.do 30 m)

® kotouce & 100 m (do OD 160/180 mm)
® zvl&3tni délky na dotaz
o v&tsi délky na bubnech

Vyrobni piedpis/techniky pokladky: DVGW W400-1/2, DIN EN 805; DIN 4124

Zkouska materidlu: HESSEL Ingenieurtechnik

04/08 8



4 Oteviend poklédka
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4.4.2 Vyrobni tdaje potrubi egeplast 20 10© RCP"s pro plyn

Rozméry: OD 25 mm — OD 630 mm

Struktura trubky:

e vnitini 90% jmenovité sily stény - Eernd
° vnéj3i 10% jmenovité sily stény
oranzovd jako oznadeni pro plyn

SDR 17 = 90 mm, SDR 11

Materidl: PE 100 RC™* (Resistance to crack)

Schvdlent: DVGW

Normy: DVGW GW 335 &ast A2; DIN 8074/75; DIN EN 1555
Svafovaci skupina: 003

Provedent: s hladkymi konci

Oznacent: s barevnym metrovym zna&enim

Forma doddvek: ® 6, 12 nebo 20 m tyge (max.do 30 m)

® kotouce & 100 m (do OD 160/180 mm)
® zvl&3tni délky na dotaz
o v&tsi délky na bubnech

Vyrobni predpis/technika pokladky: DVGW G 472, DIN EN 805; DIN 4124

Zkouska materidlu: HESSEL Ingenieurtechnik

04/08 9
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4.4.3 Vyrobni tdaje potrubi egeplast 90 10® RCP¥ pro tlakovou odpadni vodu

Rozméry:

Struktura trubky:

Materidl:

Schvdlent:

Normy:

Svafovaci skupina:

Provedent:

Oznaéeni:

Forma doddvek:

Vyrobni piedpis/technika pokléadky:

Zkouska materidlu:

OD 25 mm - OD 630 mm

@egeplusl 9010 PE-HD 003 PE100RCplus SDR11

e vnitini 90% jmenovité sily stény - Eernd
® vnéj3i 10% jmenovité sily stény
hnédd jako ozna&eni pro odpadni vodu

SDR 17 = 90 mm, SDR 11

PE 100 RC™* (Resistance to crack)

Tlakové trubky egeplast 20 10® RCP“ pro odpadni vodu jsou kontrolovany
Jihon&meckym centrem pro umélou hmotu (SKZ) z Wiirzburgu

DVGW GW 335 &ast A2; DIN 8074/75; DIN EN 13244

003

s hladkymi konci

s barevnym metrovym zna&enim

® 6, 12 nebo 20 m tyge (max.do 30 m)

® kotouce & 100 m (do OD 160/180 mm)
® zvl&3tni délky na dotaz

o v&tsi délky na bubnech

Doporuéeni: podle smyslu DVGW W400-1/2, DIN EN 805; DIN 4124

HESSEL Ingenieurtechnik
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4.5 Smérnice pro poklddku potrubi egeplast 90 10© RCelus

Dopln&k k navodom pokladky PE-tlakovych trubek A 135 a A 435

od Sdruzeni pro umélé hmoty e.V. Bonn

4.5.1 Vseobecné k pokladce

Trubka egeplast 2010 RCP je tako-
va trubka z PE 100 RC™™ s vysokou
odolnosti proti pomalému 3ifeni trhlin.
Rozmérové je zaintegrovand vnéjsi
10%-ni barevnd vrstva, kterd umoZzauje
provést presné posouzeni stavu povr-
chu trubky, pfiéemz podle platnych
predpist (napf. EN,DVS,DVGW,KRV)
je povoleno - jen 10% poskozeni.Spe-
ciélné pro ofevienou metodu poklad-
ky bez piskového loze, jakoZ i metodu
pluhovéni a frézovéni.

Rozsah platnosti:

Navod na pokladku plati pro potrubi
egeplast 90 10® RCel= z PE 100 RCPs
podle DIN 8074 a DIN 8075, které je
ulozené do zemé& a je pouzivéno jak
pro rozvody pitné a odpadni tlakové
vody, tak i pro plynové rozvody.Spoje-
ni trubek a potrubnich &ésti musi odpo-
vidat pfislusnému provoznimu tlaku.

Pokladdka, pluhovanim a frézovanim
2 g Trubka egeplast
— = 9010 RC je fle-

xibilni a ohebnd.Tyto
vlastnosti umoziuji pokléddku metodou
pluhovanim nebo frézovanim.Je nutno
ale dodrzet minimdlIni povoleny polo-
mér ohybu. Jestlize potrubi podepfeme
napf. pomoci vodici kladky vylougime
tim zlomeni konstrukce trubky a polo-
mér ohybu miZze byt popfipadé krat-
kodobé prekrocen.Pfitom je mozny
vyskyt zvy3ené okrajové dilatace, kte-
ry neni pro uvedeny material PE 100
RC™™ kriticky.

Pokladka, otevienym zpisobem

@ @ Trubky egeplast?0 10 ©
= = RCe" jsou vhodné pro
i pied e ylozeni bez piskového
loZze na zdkladé mimofddné odolnos-
ti materiglu PE 100 RCe* proti vzniku
trhlin z pnuti. Nezavislym zkusebnim
Ustavem na bdzi kontinudlni kontroly
kvality byla potvrzena vhodnost pro
pokladku bez piskového loze.

Materidl z vykopu se mize pouzit pro
zdsyp, pokud je dostateéné zhutnitel-
ny. egeplast nedévd zadny predpis pro
slozeni velikosti zrn.Timto tedy odpa-
dé vyména zdsypové zeminy a z toho
vyplyvé vyraznd Gspora.Pro posouze-
ni jednotlivych pfipadi je nutné zjis-
tit cenu ndkladd za vyménu zeminy a
vicendklady za trubku 9010® RCP
obé& ceny porovnat.

Zobrazeni 4-9: Schematické zobrazeni meto-

dy pluhovéani

1

| @y

Pro posouzeni zdsypové zeminy je
smérodatny predpis ZTVASIB 97 od
Vyzkumné spole&nosti pro komunikace
a dopravu z Kdlnu jakoZ i DIN 4022
a DIN 18196.

Vykop  pro  potrubi  musi byt
proveden  podle  DIN 4124
(Profil vykopd a pazeni) a DIN
1998 (Usporédani vedeni v ofevie-
nych plochdch).Nejmensi vyska pre-
kryti musi byt pro plynové potrubi
od 0,6 m do 1,0 m, pficemz pro asi
2,0 m dlouhé Useky bez zvldimniho
zatizeni (zahrddky pred domem, chod-
niky) mdZe byt vyska prekryti snizena
na 0,5 m. Pro pitnou a odpadni tla-
kovou vodu musi byt vedeni ulozeno
do nezdmrzné hloubky od 1,0 m do
1,8 m (podle mistniho klimatu a zem-
nich pomérd).Pro stavby vodovodnich
vedeni ddle plati DVGW-pracovni list
W400-2.

Zobrazeni 4-10: Schematické zobrazeni

metody frézovani

egeplast 90 10° RCrlvs " —

Pero
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4.5.2 Technika spojovani

Svafovdni zhavici spirdlou

IIEENE |

] &l

Tl

Zobrazen{ 4-11: Svafovani zhavici spirdlou

Trubky egeplast 9010© RCP  se
mohou svafovat viemi b&znymi elek-
trotvarovkami z PE 100 a PE 80. Pfed
svafovanim je nutno povrch trubky
opracovat podle DVS-smérnice 2207
&ast 1. egeplast doporuiuje pouzivat
analogovych vyrobci fitinek a rotaé-
nich loupacich pfistroj0 k odstran&ni
oxida&ni vrstvy. Zvl4sté je nutno dbdat
na smérnice a Udaje od vyrobci fiti-
nek.

Montdz navrtdvacich armatur
K montdzi navafovacich navrtdvacich
armatur na trubky egeplast 9010°

RCPs nejsou pozadovény zadné odlis-

né vieobecné technické predpisy.

Svafovdni natupo pomoci topného
&lanku

Zobrazeni 4-12: Svarovani natupo pémocf

topného ¢lanku

Trubky egeplast 2010° RCe' jsou
vyrobeny zplsobem koextruze z PE
100 RC™ materidlu svafovaci skupiny
003.Timto jsou spolu jednotlivé vrstvy
neoddélitelné spojeny.Tato dvouvrstvé
struktura  dovoluje vzdjemné svafové-
ni natupo pomoci topného &lanku mezi
sebou, ale také spojovéni s kazdym
jinym povolenym materidlem.Z&kladem
ke spojovani jsou parametry pro svaro-
vani podle DVS 2207.

Prirubovd spojeni

Pro vytvofeni pfirubovych spojeni se
pouzivaji nésledujici zpdsoby provede-
ni (viz DIN 16963 ¢ést 4 a 8 ):

e lemovy nékruzek pro svafovani zha-
vici spirdlou

® lemovy ndkruzek pro svafovéni natu-
po pomoci topného &lénku

U vyroby pfirubového spoje se musi
spojované dily vedeni dat do jedné
osy.Srouby se musi utahovat rovnomér-
né kiizem.

12

Materidly PE 100 RC™* odpovidaiji sva-
fovaci skupiné 003.Viechny egeplas-
fem pouZivané materidly PE 100 RC™*
jsou vhodné ke svafovani podle DVS.

Svérné a Sroubovd spojeni

Trubky z PEHD se mohou spojovat
pomoci plastovych nebo kovovych
svérnych spojek.Svérnd spojka z plastu
musi odpovidat DIN 8076 &ast 3, spoj-
ka z kovu DIN 8076 &ést 1 nebo 2.

Pfi pouziti svérné spojky s opérnou
objimkou se musi konec trubky rozsi-
fit.B&Znym zpdsobem toho dosédhneme
zarazenim opérné objimky.Pfi montdzZi
svérné spojky se musi konec trubky na
vnitfn{ strané zkosit bez vytvofeni zéFe-
zu.



4 Oteviend poklédka

bez piskového loze

4.5.3 Technika systému

Trubky egeplast 9010°© RCP* mohou  z trubek egeplast 9010© RCeP v
byt napojeny do siti potrubnich vede- ~ PE 100 RCP" kvalit&.

ni pomoci viech b&zné proddvanych  Nésledné bude zndzornén vybér béz-
tvarovek a spojovacich prvkd.PFitom je  nych tvarovek.

nutné dbat ndvodd od vyrobel. Vyrobni

program rovndz nabizi tvarovky

5 =
Bezedvy ohybany oblouk z —
PE 100 RCels //' =

Provedeni podle potieby

le

Segmentovy oblouk z PE 100 RC™*

Provedeni podle potieby

le

-
S
le

Provedeni podle potfeby

Odbocka z PE 100 RC™™

Provedeni podle potieby

Segmentovy Tkus z PE 100 RC™* ! ! .

04/08 13
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4.6 Texty na vybérovd Fizeni

(Degeplast 9010 PE-HD 003 PE100RCplus SDR11

04/08

Vyrobek:

Vyrobce:

Popis vykonu:

4.6.1 Texty na vybérové Fizeni egeplast 90 10° RCP¥ pro pitnou vodu

Uvodni poznémka:

Potrubi pro pitnou vodu podle DIN 8074/ 8075,DIN EN 12201 pro poklad-
ku bez piskového loze z PE 100 RCP™ s vysokou odolnosti proti pomalému
siteni trhlin (FNCT s pozadavkem nejméné : = 8760 h podle DVS 2203-4;
T=80°C, o=47=, 2% Arkopal), 90% jmenovité sily stny cernd, 10% jme-
novité sily stny modrd joko oznaéeni pro pitnou vodu, zkouska podle DIN
8075 jakoz i DVGW GW 335 &ést A2 s rozmérové zaintegrovanou vndjsi
10%-ni barevnou indikaéni vrstvou, pro presné posouzeni povrchu trubky, kte-
ré odpovidd platnym predpisim.Prostfednictvim nezdvislého akreditovaného zku-
$ebniho Ustavu je podle DIN EN ISO/IEC17025 provddéna kontrola trvalé kvality
materidlu jakoZ i pravidelné dil&i zkousky.ZpUsobilost produktu pro pokladku bez
piskového loZe je potvrzena nezdvislym materidlovym znalcem.Nésledné se pod-
le pozadavki platnych technickych smé&rnic DVS vyrobi viechna potiebnd trubni
spojeni pomoci svafovani zhavici spirdlou resp. svafovdnim natupo pomoci top-
ného &lanku. Svéry na spojovanych mistech potrubi se musi provédét podle aktu-
dlnich technickych pfiruéek vyrobcd trubek.Potrubi je nutno na stavenisté prepravit
a skladovat podle odpovidajicich smérnic KRV.

egeplast?0 10® RCP potrubi pro pitnou vodu z PE 100 RCrl
nebo rovnocenny

egeplast Werner Strumann GmbH & Co. KG

Robert-Bosch-Str. 7 48268 Greven, Germany
Tel.: +49.2575.9710-0 Fax: +49.2575.9710-110
e-mail: info@egeplast.de http://www.egeplast.de

Potrubi egeplast 90 10® RCP pro pitnou vodu z PE 100 RCPvs
0 rozméru:

mm, SDR

O dodané jako ty¢ v 6 /12 m délce
O dodané jako kotoué v m délce
m bude dodéno a podle DIN odborného oprévnéni a

smérnic pro pokladku jako potrubi na pitnou vodu poloZzeno za:

14
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Vyrobek:

Vyrobce:

Popis vykonu:

4.6.2 Texty na vybérovd fizeni egeplast 90 10© RCP" pro plyn

Uvodni poznémka:

Potrubi pro plyn podle DIN 8074/ 8075DDIN EN 12201 pro pokladku
bez piskového loze z PE 100 RC™ s vysokou odolnosti proti pomalému $ite-
ni trhlin (FNCT s pozadavkem nejméné : = 8760 h podle DVS 2203-4;
T=80°C, o=47w=, 2% Arkopal), 90% jmenovité sily stny cernd, 10% jme-
novité sily st&ny oranzovd jako oznaéeni pro plyn, zkouska podle DIN
8075 jakoz i DVGW GW 335 &ést A2 s rozmérové zaintegrovanou vndjsi
10%-ni barevnou indikaéni vrstvou, pro presné posouzeni povrchu trubky, kte-
ré odpovidd platnym predpistim.Prostfednictvim nezdvislého akreditovaného zku-
$ebniho Ustavu je podle DIN EN ISO/IEC17025 provddéna kontrola trvalé kvality
materidlu jakoZ i pravidelné dil&i zkousky.ZpUsobilost produktu pro pokladku bez
piskového loZe je potvrzena nezdvislym materidlovym znalcem.Nésledné se pod-
le pozadavki platnych technickych smé&rnic DVS vyrobi viechna potiebnd trubni
spojeni pomoci svafovani zhavici spirdlou resp. svafovdnim natupo pomoci top-
ného &lénku. Svéry na spojovanych mistech potrubi se musi provédét podle aktu-
dlnich technickych piiruéek vyrobcd trubek.Potrubi je nutno na stavenisté prepravit
a skladovat podle odpovidajicich smérnic KRV.

egeplast?0 10® RCP potrubi pro plyn z PE 100 RCPY nebo rovno-

cenny

egeplast Werner Strumann GmbH & Co. KG

Robert-Bosch-Str. 7 48268 Greven, Germany
Tel.: +49.2575.9710-0 Fax: +49.2575.9710-110
e-mail: info@egeplast.de http://www.egeplast.de

Potrubi egeplast 90 10° RC?"s pro plyn z PE 100 RCP"* o rozméru:
mm, SDR

O dodané jako ty¢ v 6 /12 m délce
O dodané jako kotoué v m délce

m bude dodéno a podle DIN odborného oprévnéni a
smérnic pro pokladku jako potrubi na plyn polozeno za:

€/m

15
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4.6.3 Texty na vybérovd Fizeni egeplast 90 10® RCP¥ pro odpadni vodu

Uvodni poznémka:

Potrubi pro odpadni vodu podle DIN 8074/ 8075,DIN EN 12201 pro poklad-
ku bez piskového loze z PE 100 RC™ s vysokou odolnosti proti pomalé-
mu 3ifeni trhlin (FNCT s pozadavkem nejméné: = 8760 h podle DVS 2203-4;
@ egeplast 5010 PE-HD 003 PE100RCplus SDR11 T=80°C, s=4mw, 2% Arkopal), 90% jmenovité sily stény Zernd, 10% jme-
‘ novité sily stény hnédd jako oznaleni pro odpadni vodu, zkouska podle DIN
8075 jakoz i DVGW GW 335 &ést A2 s rozmérové zaintegrovanou vndjsi
10%-ni barevnou indikaéni vrstvou, pro presné posouzeni povrchu trubky, kte-
ré odpovidd platnym predpistim.Prostfednictvim nezdvislého akreditovaného zku-
$ebniho Ustavu je podle DIN EN ISO/IEC17025 provddéna kontrola trvalé kvality
materidlu jakoz i pravidelné dil&i zkousky. Zpisobilost produktu pro pokladku bez
piskového loZe je potvrzena nezdvislym materidlovym znalcem.Nésledné se pod-
le pozadavki platnych technickych smé&rnic DVS vyrobi viechna potiebnd trubni
spojeni pomoci svafovani zhavici spirdlou resp. svafovdnim natupo pomoci top-
ného &lénku. Svéry na spojovanych mistech potrubi se musi provédét podle aktu-
dlnich technickych piiruéek vyrobcd trubek.Potrubi je nutno na stavenisté prepravit
a skladovat podle odpovidajicich smérnic KRV.

Vyrobek: egeplast?0 10® RCP potrubi pro tlakovou odpadni vodu z PE
100 RCP nebo rovnocenny

Vyrobce: egeplast Werner Strumann GmbH & Co. KG
Robert-Bosch-Str. 7 48268 Greven, Germany
Tel.: +49.2575.9710-0 Fax: +49.2575.9710-110
e-mail: info@egeplast.de http://www.egeplast.de
Popis vykonu: Potrubi egeplast 90 10® RCPs pro tlakovou odpadni vodu z PE

100 RCP"s 6 rozméru:

mm, SDR

O dodané jako ty¢ v 6 /12 m délce
O dodané jako kotoué v m délce

m bude dodéno a podle DIN odborného oprdvnéni
a smérnic pro pokladku jako potrubi na tlakovou odpadni vodu

polozeno za: €/bm

04/08 16
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4.7 Recyklace a ochrana Zivotniho prostiedi

Zobrazeni 4-13

Polyetylen je organicky materidl, ktery
se sklédd jen z uhliku a vodiku. K Zivot-
nimu prostfedi se chovd Uplné neut
rélné. PE se dd& jako termoplastickd
uméld  hmota  témé&F neomezené
tavit a zpracovat na nové produkty.
Doslouzilé trubni materidly z plastd a
zbytky trubek, které zlistanou napfi-
klad po pokladce plastového potrubni-
ho vedeni by se proto mély odvézt k
opétovnému zpracovdani.

Jiz od pocédtku roku 1994 se Svaz
pro plastové trubky (KRV) spolu se
Sdruzenim pro kvalitu plastovych tru-
bek (GKR) zavdzal k bezplatnému
sbé&ru a opétovnému zpracovdni plas-
tovych materiald pro obchodniky a
zékazniky. Tento systém je uvédomély
k Zivotnimu prostfedi a zabrafiuje vzni-
kom skléddek nebo spalovani a tim vzni-
ku vys3ich ndkladg.

17

egeplast 90 10° RCp!us

/'

KRV

Kunststoffrohrverband e.V.

Zobrazeni 4-14: Box na sbérnou surovinu

Zdkaznikdm jsou ddny k dispozici
sb&rné boxy a nddoby. Do t&chto boxd
se potom hdzi hrubé ocisténé odpady
plastovych trubek. Kdyz se box naplni,
dojde k vyzvednuti plného boxu a
k vyméné za prdzdny. Boxy smi byt
naplnény vyhradné trubnim materié-
lem z plastd. Boxy s plastovym materié-
lem se potom dostanou pfes regiondlni
sbérnd mista k zafizeni na recyklaci,
kde se sebrany trubni materidl rozt¥idi,
oCisti a rozdrti a potom mize byt opét
vyuZit k jinému pouZiti.
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